GJW Praha

Automaticka strojni podbijecka ASP 08-2x8/3S

Stroj pro upravu smérové a vyskové polohy koleje a vyhybek

Pétinapravova vyhybkova podbijecka rakous-
ké firmy Plasser & Theurer se 3estnacti
podbijecimi péchy, z toho jsou ffi vyklopné pro
snazsi praci ve vyhybce, a délkou stroje
29,3 m. Stroj zvladne podbijet vSechny typy
svrékl, je vybaven zhuthovadéi za hlavami
prazcl a zafizenim pro pfizvednuti a zajisténi
odboéné vétve vyhybky.

Idealnim wvyuZitim stroje je nasazeni na novostavbach,
koridorovych tratich, tfetich podbitich a samozfejmé
podbijeni vyhybek, je véak nutné poéitat s jeho vahou
témér 92 t a délkou pres narazniky 29 240 mm.
Podbijetka umi pracovat a vyuZivat data ziskana
pomoci metody APK a jeji vykon pfi propracovani traté
jednim zabérem je az 600 m/h.

V rezimu jizda dokaze projet nejmensim polomérem ob-
louku 120 m, pro praci je nejmensi polomér oblouku
150 m a je potieba dbat na to Ze pro praci je limitni
polomeér lomu nivelety 900 m. Stroj umi podbijet viech-
ny typy svrskl, véetné prazcu tvaru "Y", ty podbiji na
asynchronnim principu podbijecich agregatt, kdy se
nezavisle na sobé spousti podbijeci agregaty.

Vyhody stroje

Zarizeni pro pfizved odbocéné vétve
Vybaven zhutriovaci za hlavami prazcu
Schopnost podbijet jakykoliv svrsek,
véetné prazcl "Y"

Vybaven zaznamem a vystupem tech-
nologickych velic¢in GPK

Limitujici faktory
Minimalni polomér pro prujezd 120 m

Minimalni pomér pro praci 150 m

Vzdalenost podbijecich péchi od zacatku/
konce stroje 14,82/14,42 m
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Pripravné prace pfed Upravou sméroveho a vySkového
usporadani koleje, jsou popsany v predpise S3/1, zejména za-
jisténi demontaze (a opétovné montaze) prechodu, prejezdl a
ostatnich zafizeni tvofici dopravni cesty tvorfici pfekazky v
praci strojni linky (napf. ukolejnéni, pojistné Uhelniky, magne-
tické informacéni body AVV apod.), pfelozky kabell, sneseni
vystroje zabezpecovaciho zafizeni po nahradé jeho zavislosti
(zajisténi bezpeénosti). Nelze pfipustit, aby v disledku opo-
menuti téchto povinnosti doslo k poskozeni téchto zafizeni.

V koleji se vzdy vyznaéi na praZcich v ose koleje hlavni body
(ZP, KP, ZO apod.). Hlavni body je nutno oznacit vZdy, ozna-
¢eni se provede trvanlivou barvou.

Schématicky nakres stroje

—

=__ = 5 ] — — W% -Im
T T .
00126091 o S r B 2 i
Mt B - | e = . )
o o |"§ ! 'L_.. Aasicht K
i oy}
]
%% _____ _ —1 100 ]
____ Fr - o] 50
T =T Doplnujici informace k vykonum stroje
MejwyEsi rychlost viastnim pojezdem 100 km/h
Maximalni stoupavost 40 %o Podbijecka disponuje zaznamovym zafizenim GPK a
Pofetndprav 5 technologickych veli€in. Zaznamové zafizeni je uréeno k
Hmotnost na 1. napravu 18,05t zdznamu a hodnoceni geometrickych parametri koleje
Hmaotnost na 2. napravu 18,45t dle (V;SN EN 73 6360.
Hmotnost na 3. ndpravu 20,00t
Hmotnost na 4. napravu 2009t Stroj dokaze podbijet i prazce typu "Y" na asynchronnim
Hmotnost na 5. napravu 1145t principu, kdy spousti stfidavé levy a pravy podbijeci
Typ motoru Deutz TCD 16.0/V8 agregét.
Vykon motoru 440 kw
Potex pedhijecith agrepaii [pRchll) 2 (16) Pfiprava stroje do pfepravni/pracovni polohy cca 15 mi-
Délka stroje pfes narazniky 18,828 nut mimo jizdy z a na pracovni misto.
Rozchod koleje 1435 mm

Dalsi doplnujici informace

Minimalni zdvih koleje je 10 mm a maximalni zdvih koleje
je dle S3/1 50 mm. Optimalni zdvih nivelety koleje pfi
kvalitnim Stérkovém loZi je v rozsahu 15 - 30 mm. Maxi-
malni smérovy posun je dle S3/1 50 mm a optimalni
smérovy posun je 30 mm.

Stroj je vybaven zaznamovym zafizenim geometrické
polohy koleje a technologickych veli¢in. Zaznamové za-
fizeni je uréeno k zaznamu a hodnoceni geometrickych
parametr( koleje dle CSN EN 73 6360.
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