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Automaticka strojni podbijecka ASP 400.1BEAWER

Stroj pro upravu vySkoveé a smérové polohy koleje

Dvounapravova tratova strojni podbijecka
stfedni tfidy vyrabéna v MTH Plzen ve spolu-
praci s rakouskou firmou Plasser & Theurer s
Sestnacti podbijecimi péchy a prepravni
délkou 15 m pfes narazniky. Tento stroj
zvladne podbit vSechny typy svrskd, neni
vSak vybaven zhutfiovaCi za hlavami prazcu.

PodbijeCka umi pracovat a vyuzivat data ziskana z APK.
Idedlnim vyuzitim stroje jsou drobné udrzby, predzvedani
koleje pfed strojni CistiCkou, nultd a prvni podbiti, podbijeni
propustkl, pfejezdd a mostu s prubéznym kolejovym lozem,
ale hodi se i na préaci na koridorovych tratich. Zvladne podbi-
jet vSechny typy svrskd vcetné prazcl tvaru "Y", ty podbiji
na asynchronnim principu podbijecich agregatl, kdy se ne-
zavisle na sobé spousti leva nebo prava podbijeci skfiri.

V rezim( jizda zvladne projet nejmensim polomérem oblouku
90 m. V rezimu prace zvladne podbit nejmensi polomér

oblouku 170 m a jeji vykon je cca 250 - 350 m/h. Minimalni zdvih
je 10 mm a dle pfedpisu S3/1 maximalni 50 mm a maximalni
smérovy posun koleje je 50 mm. Optimalni zdvih nivelety kole-
je pfi kvalitnim Stérkovém loZi je v rozmezi 15 - 30 mm a opti-
malni smérovy posun je 30 mm.

Vyhody stroje

Moznost podbijet jakykoliv svrsek
Moznost vyuziti dat z APK
Schopnost podbijeni prazca "Y"

Vhodny pro udrzbu GPK ale i pro
novostavby

Limitujici faktory stroje
Minimalni polomér pro praci 170 m

Minimalni polomér pro prujezd 90 m
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Pfipravné prace pfed upravou smérového a vyskového
usporadani koleje, jsou popsany v predpise S3/1, zejména za-
jisténi demontaze (a opétovné montaze) prechodu, prejezdl a
ostatnich zafizeni tvofici dopravni cesty tvofici prfekazky v
praci strojni linky (napf. ukolejnéni, pojistné uhelniky, magne-
tické informaéni body AVV apod.), prelozky kabell, sneseni
vystroje zabezpecovaciho zafizeni po nahradé jeho zavislosti
(zajisténi bezpecnosti). Nelze pripustit, aby v dusledku opo-
menuti téchto povinnosti doslo k poskozeni téchto zafizeni.

V koleji se vzdy vyzna€i na prazcich v ose koleje hlavni body
(ZP, KP, ZO apod.). Hlavni body je nutno oznacit vzdy, ozna-
€eni se provede trvanlivou barvou.

Hmotnost stroje 29,6t
Podet naprav 2
Hmotnost na pfedni ndpravu 13,3t
Hmotnost na zadni (hnaci) napravu 16,3t
Typ motoru Liaz 637 turbo
Vykon motoru 169 kw
Pocet podbijecich agregatt (péchu) 2 (16)
Rozvor naprav 8m
Délka stroje v pfepravni poloze 14,839 m
Délka stroje v pracovni poloze 19m
Rozchod 1435 mm
Nejvy3si zdvih koleje 100 mm
Nejvétsi pFiény posun koleje 80 mm
Nejvétsi hloubka zabéru pod TK 470 mm
Nejvétsi rozevieni péchd pro jednotlivé praice 560 mm
Nejvétsi rozevieni péchd pro dvojéité prazce 800 mm
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Doplnujici informace

Podbije¢ka disponuje zaznamovym zafizenim GPK a
technologickych veli€in. Zaznamové zafizeni je ur€eno k za-
znamu a hodnoceni geometrickych parametrd koleje dle
CSN EN 73 6360.

Pfiprava stroje do pfepravni/pracovni polohy cca 10 minut mi-
mo jizdy z a na pracovni misto.

Optimalni vykon stroje pfi béznych podminkach je 250 - 350
m/ hod. Vykon na prazcich tvaru "Y" je cca 120m/hod.

Reference

Ackoliv se jedna o jiz pomérné starSi stroj a svou kategorii
patfi mezi stfedni tfidu, je vhodny pro béZnou udrzbu
geometrické polohy koleje ale i novostavby a umi podbijet
i pomoci dat z APK. Zvladne podbijet jakykoliv Zelezni¢ni
svrsek a to véetné prazcl tvaru "Y".
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